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Plnění zakázky: Plnění součásti:

Poz.C.VykresuMater.RozmerNazevPozn.Kus
1K-809A-301AW 2030KR 36-75Hydraulický válec 1
2K-809A-302AW 2030HR 40x40-35Držák válce 1
3K-809A-400  Tyčka pístu - kompletní 1
4DIN 934 M8 x 1Šestihranná matice 1
5K-809A-303AW 2030KR 16-50Táhlo pístu 1
6K-505A-100  Odvzdušňovací ventilek 1
7DIN 914 NEREZ A2M3 x 5Stavěcí šroub imbus 1
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Spoj velmi lehce opatřit lehce povolitelným RITE-LOK TL22

Zajistit RITE-LOK TL43

Mazat kapalinou LUCAS pro konzervaci brzd.systémů

Odvzdušňovací šroub

Vývod hadice

Stavěcí šroub 


